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Isolamento

Par termoelétrico

Bandeja de sinterizagao
Display

Plataforma da estrutura
Camara de sinterizacao
Carcaca do forno

Teclado de membrana selada
Interruptor On/Off

Fusivel do elemento de aquecimento
Fixador de fusivel

Cabo de forca

Tomada de forca

Placa de classificacao

borracha

Carcaca da cabeca do forno

Plugue do par termoelétrico

Plugue da parte eletronica

Fusivel de plugue

Plugue do elemento de aquecimento
Tomada do elemento de aquecimento
Tomada do par termoelétrico

Tomada da parte eletronica

Mola em laminas

Aberturas de ar da base do forno
Bandeja de esfriamento

Parafuso de fixacdo da bandeja de esfriamento
Arruela de silicone

Capuz

Parafuso de fixacdo do capuz
Aberturas de ar da cabeca do forno
Aberturas de ar da traseira do painel
Marca para montagem da cabeca do forno
Marca para montagem da base do forno
Montagem da cabeca do forno
Elemento de aquecimento

Abrigo da bandeja de sinterizacao
Cabo do par termoelétrico

Cabo da parte eletronica

Eixo da biela de conexao

Plugue em console

Interface do dispositivo USB

Indicador OSD

Espacador

Fita de ligacao a terra

Parafuso da fita de ligacao a terra

Por favor, notar que a Lista de Partes é totalmente aplica-
da para as explicacoes relacionadas com as Instrucoes
Operacionais. Estas partes e seus nimeros sao citados, de
modo freqliente, nos capitulos seguintes.
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1. Introducao / Sinais e simbolos

1.1 Prefacio
Prezado usuario,

Obrigado por ter adquirido o
Programat S1. E um forno de
sinterizacao para laboratérios
dentais, exatamente como é
requerido pela técnica
CAD/CAM. O Programat S1
pemite a sinterizacao dos mate-
riais de ZrO,. Ele foi especial-
mente designado e construido
para este proposito.

O forno foi desenvolvido de
acordo com os mais recentes
padroes industriais. O uso
improprio pode danificar o equi-
pamento e pode ser prejudicial a
saude. Favor observar as perti-
nentes instrucdes de seguranca
e ler estas Instrucdes Opera-
cionais cuidadosamente.

Aproveite e desfrute do trabalho
com o Programat S1.

1.2 Sinais e Simbolos

Os sinais e simbolos, encontra-
dos nestas Instrucoes Opera-
cionais, facilitam a identificacao
dos pontos mais importantes e
possuem os seguintes significa-
dos:

Riscos e perigos

Informacao
importante

Contra-indicacao

Risco de queimadura

Risco de
esmagamento

B> @ =P

1.3 Notas sobre as
Instrucoes
Operacionais

Forno especifico:
Grupo designado:
Técnicos em protese dental

Programat S1

Estas Instrucoes Operacionais
facilitam a correta, segura e
econdmica utilizacdo do forno
Programat S1.

Caso vocé venha a perder estas
Instrucdes Operacionais, copias
extras podem ser solicitadas para
o Service Center local da Ivoclar
Vivadent ou obtidas através de
downloads pela Internet, livres
de taxas
(www.ivoclarvivadent.com).

1.4 Notas sobre
diferentes versdes de
voltagem

O forno esta disponivel com as
seguintes versdes de voltagem:

118-240V / 50-60 Hz

Nenhum manual de ligacdo é
necessario para o uso das dife-
rentes versdes de voltagem. Veri-
ficar se o suprimento local de
forca esta de acordo com a vol-
tagem indicada na placa de clas-
sificacdo, antes de iniciar a
primeira operacdo com o forno.



2. Seguranca em primeiro lugar

Este Capitulo é particularmente importante para a
pessoa que trabalha com o Programat S1 ou que
realiza manutencao e o reparo do forno. Este
Capitulo deve ser lido e as respectivas instrucoes
devem ser seguidas.

2.1 Indicacoes

O Programat S1 estd indicado para a sinterizagdo
de materiais ceramicos de ZrO, para uso odontolé-
gico e deve ser utilizado apenas para este propdsi-
to. Outros quaisquer usos, como cocgdo de
comida, queima de outros materiais, etc., séo con-
tra-indicados. O fabricante nao assume qualquer
responsabilidade pelos danos causados por estes
abusos. O usuario é o Unico responsavel por qual-
quer risco que decorra da falta de observar estas
Instrugoes.

Normas para assegurar o apropriado uso do forno:

— As instrucdes, notas e regulamentos destas
Instrucoes Operacionais devem ser observados.

— As instrucoes, notas e regulamentos das
Instrucoes de Uso dos materiais devem ser
observados.

— O forno deve ser utilizado sob as condicoes
ambientais e operacionais indicadas (Capitulo 9).

— O Programat S1deve receber adequada
manutencao.

2.1.1

Contra-indicacao

Néo carregar o forno pela bandeja de
esfriamento.

2.1.2

N&o carregar a cabeca do forno pelos
cabos, porque os cabos e as conexdes
podem ser danificados por este tipo
de acao.

2.1.3

Contra-indicacao

A cabeca do forno nao deve ser
removida da base do forno enquanto
ela estiver conectada no cabo de
aguecimento.

Contra-indicacao

O forno esta equipado com um motor
elétrico e deve ser operado por meio
dos controles eletronicos. Nunca abrir
a cabeca do forno com as méaos,
porgue o mecanismo podera ser
danificado.

Nao tocar no par termoelétrico ou
no elemento de aquecimento da
camara de sinterizacdo. Evitar o
contato com a pele (contaminacao
de gordura) porque isto pode
acelerar a degradacao dos
componentes.




Contra-indicacao

2.1.7

Contra-indicacao

Contra-indicacao

Contra-indicagao

Nunca usar o forno sem a bandeja de
sinterizacdo. Usar somente a bandeja
de sinterizacdo S1 original. Nao usar
bandejas de queima ou bandejas
alveoladas dos fornos de ceramica
convencionais. Além disto, checar a
bandeja de sinterizacdo para danos,
rachaduras ou contaminacao, antes de
cada ciclo de sinterizacdo. Caso apre-
sente danos, ela ndo devera ser mais
usada. No maximo, apenas uma ban-
deja de sinterizacdo devera ser posicio-
nada na camara de sinterizacdo. Nao
empilhar as bandejas de sinterizacao.

As bandejas de queima nao
devem ser colocadas em &reas proxi-
mas da plataforma de queima porque
podem obstruir o fechamento da
cabeca do forno.

Objetos estranhos nao
devem ser colocados na cabeca do
forno ou em frente as aberturas de ar.
Evitar que liquidos e objetos estranhos
penetrem nas aberturas de ar, porque
isto pode resultar em choque elétrico.

Impedir que liquidos e outros objetos
estranhos penetrem no interior do
forno.

Nunca inserir quaisquer objetos
estranhos dentro das aberturas de ar.
Existe o risco de choque elétrico.

2.1.11

& Risco de queimadura

2.1.12

Nunca colocar objetos na camara de
sinterizacdo com as maos, devido ao
risco de queimadura. Usar sempre a
forquilha (acessorios) da bandeja de
sinterizacao, fornecida para este pro-
cedimento. Para evitar possiveis quei-
maduras, nunca tocar a superficie
quente da cabeca do forno. Por favor,
observar as adverténcias que estdo
impressas no forno.

& A Riscos de esmagamento e de queimadura

2.1.14

Riscos e perigos

2.1.15

Durante a operacdo, nunca tocar o
interior da cabeca do forno com as
maos ou com outras partes do corpo,
porque existem riscos de esmagamento
e de queimadura.

Este produto contém fibras ceramicas
e pode liberar pé de fibras. Nao usar
ar comprimido dentro do forno, para
evitar a distribuicao do pé no meio
ambiente. Observar as notas adicionais
da pagina 11.

VAN

Nunca usar o forno sem o

espacador, porque a distan-

cia com a parede posterior
deve ser sempre respeitada!

Riscos e perigos
O forno nao pode ser operado quando o elemento de

aquecimento da camara de sinterizacao estiver danificado.
Existe o risco de choque elétrico pelo contato com o fio de

aguecimento.
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2.1.16
Contra-indicagao
Por razdes de seguranca, o

forno nao deve ser operado
sem a bandeja de esfriamento.

2.1.17

Riscos e perigos A A

O forno néo deve
ser conectado ao suprimento de forca
sem que a cobertura posterior esteja
posicionada.

2.2 Saude e Instrugdes de Seguranca

Este forno foi projetado de acordo com a norma EN 61010-1 e rece-
beu, por parte do fabricante, excelentes condicoes de transporte,
conforme as normas exigidas pelas instru¢des de seguranca. Para
manter esta excelente condigdo e assegurar operacao livre de riscos,
0 usuério deve observar as notas e adverténcias contidas nestas
Instrucbes Operacionais.

— O usudrio deve tomar conhecimento de todas as adverténcias e
condicdes de operacao para prevenir injdrias pessoais ou danos
aos materiais. O fabricante nao é responsavel pelos problemas
resultantes do abuso ou fracasso de interpretacao das Instrucoes
Operacionais. Em tais casos, as reclamagdes sobre garantia nao
poderdo ser aceitas.

— Antes de ligar o forno, verificar se a voltagem indicada na placa
de classificacao é igual aguela empregada no suprimento local de
forca.

— A tomada de forca deve estar equipada com um disjuntor de
corrente residual.

— O forno somente deve ser conectado em tomadas com contatos
protegidos.

— Colocar o forno sobre mesa a prova de fogo (observar as con-
dicoes locais, p. ex., distancia de objetos ou substancias combu-
stiveis, etc.).

— Manter sempre as aberturas de ar na parte traseira e nos lados do
forno livres de obstrucéo.

— Nao tocar nas partes quentes durante a operacao do forno. Existe
o risco de queimadura!

— Limpar o forno apenas com um pano seco ou ligeiramente Umido.

N&o utilizar solventes | Desligar a forca e deixar o forno esfriar,
antes da limpeza.

— O forno deve estar frio antes de ser embalado para propoésitos de
transporte.

— Usar a embalagem original para propdsitos de transporte.

— Antes da calibragem, manutencéo, reparo ou troca de partes, a
forca deve ser desligada, quando for necessario abrir o forno.

— Se calibragem, manutencao ou reparo tém que ser realizados
com a forca ligada e o forno aberto, apenas pessoal qualificado,
que estad acostumado com os riscos e perigos, pode efetuar estes
procedimentos.

— Apobs a manutencao, os testes de seguranca (resisténcia a alta
voltagem, condutor de protecéo, etc.) devem ser efetivados.

— Usar somente fusiveis da corrente estipulada e do tipo indicado.

— Se esta comprovado que a operacao de seguranca nao é mais
possivel, a forca deve ser desligada para que sejam evitados
os possiveis acidentes de operacao.
A operacédo de seguranca é impossivel quando:
— o forno esta visivelmente danificado.
— o forno nao funciona.
— o forno foi conservado sob condicoes desfavoraveis durante
longo periodo de tempo.

— Usar somente partes de reposicao originais.

— Para corretas operacoes, a temperatura ambiente deve estar
situada entre +5°C até +40°C (+41°F até +104°F).

— Quando o forno foi conservado em temperatura muito baixa e
umidade atmosférica muito alta, abrir a cabeca e secar a unidade,
ou, abrir a cabeca e deixar sob a acdo da temperatura ambiente
durante aprox. 4 horas (nao ligar a forca durante este tempo).

— O forno pode ser usado acima do nivel do mar, em altitudes de
até 2000 metros.

— O forno somente pode ser usado em locais fechados.

— Antes de deixar a fabrica, as funcoes de forno foram testadas
durante vérias horas. E possivel, entdo, que estes testes podem
ter promovido uma leve descoloracéo do isolamento. Mesmo
assim, o seu Programat S1 ainda é um forno novo.

Qualguer rompimento do condutor de protecdo (dentro
ou fora do forno) ou afrouxamento da conexao do con-
dutor de protecdo pode ser perigoso para o usuario, nos
casos de mau funcionamento. Interrupcdes deliberadas
n&o sao toleradas.

Os materiais, que liberam gases prejudiciais, ndo devem
ser queimados neste forno.

Adverténcias relacionadas com a desmontagem da mufla de

aquecimento
Este produto contém fibras ceramicas e pode liberar p6 de
fibras. Os pos de fibras foram comprovadamente carcino-
génicos em experiéncias com animais. A camara de sinte-
rizacao pode ser desmontada somente por um certificado
"Service Center After Sales". As informacoes relacionadas
com a "Safety Data Sheet" também estdo disponiveis no
"Service Center".

Disposal:
Os fornos ndo podem ser descartados no lixo
doméstico normal. Favor descartar corretamente os
fornos velhos, de acordo com o correspondente "EU
council directive". As informacoes sobre o correto
descarte também podem ser obtidas na homepage
da Ivoclar Vivadent.



3. Descricao do produto

3.1 Componentes

O Programat S1 compreende os
seguintes componentes:

Base do forno com controles
eletronicos.

Cabeca do forno com camara
de sinterizacao.

Bandeja de sinterizacao.
Plataforma de esfriamento.
Forquilha da bandeja de sinte-
rizacao.

Pincel de limpeza.

3.2 Areas de risco e equipamento de seguranca

Descricao das éareas de risco do forno:

Area de risco

Tipo de risco

Camara de sinterizacao

Risco de queimadura

Mecanismo abre/fecha

Risco de esmagamento

Componentes elétricos

Descricao do equipamento de seguranca do forno:

Equipamento de seguranca

Risco de choque elétrico

Efeito protetor

Condutor de protecao

Protecao contra choque elétrico

Fusiveis elétricos

Protecdo contra choque elétrico

Carcaca do forno e extremidades revestidas

3.3 Descricao funcional

A camara de sinterizacdo pode ser aquecida, no
maximo, até 1530 °C (2786 °F), a custa do ele-
mento de aquecimento. O processo de sinteri-
zacao é regulado a partir dos respectivos controles
eletrénicos e de um software. Além disto, e de um
modo continuo, a temperatura atual e a tempera-
tura fixada sdo continuadamente comparadas.

3.4 Acessorios
— Temperature Checking Set 1.

3.5 Indicacdo / contra-indicacdo

Indicacao

— Sinterizacdo de materiais de ZrO,

Contra-indicagao

— O Programat S1 néo é adequado como um
forno ceramico para laboratérios dentais.

Protecao contra choque elétrico, queimadura e
esmagamento



4. Instalacao e Inicio de operacao

4.1 Desembalando e conferindo o contetido

A embalagem oferece as seguintes vantagens:

— Embalagem reutilizavel.

— Mecanismo de fechamento integrado com cabos de transporte.
Protecdo ideal gracas aos suplementos de Styrofoam.

— Féacil manipulacdo / Otimo desempacotamento.

— A embalagem pode ser usada de varias maneiras (modulos).

Remover os componentes do forno do interior da embalagem e posi-
cionar sobre uma mesa adequada. Por favor, observar as instrucoes
na parte externa da embalagem.

Néo existem cabos especiais para transporte do forno. Apoiar o
fundo do forno para efetuar este transporte.

Checar se a entrega esta completa (ver forma de apresentacao no
Capitulo 9) e se ndo existem danos de transporte. Se algumas partes
estiverem danificadas ou faltando, contatar o Ivoclar Vivadent
Service Center local.

Embalando e transportando os componentes individuais

A embalagem do S1 permite simples e seguro transporte dos com-
ponentes individuais. Basta simplesmente usar dois suplementos
correspondentes. Dobrar as abas laterais (2) e combinar as duas
partes da embalagem por meio destas abas de transporte. A embala-
gem pode ser descartada com o lixo doméstico normal.

Nés recomendamos manter a embalagem original para
servicos futuros e propositos de transporte.

i @

4.2 Selecionando o local

Colocar e apoiar o forno em uma superficie plana, usando os pés de
borracha. O forno ndo pode ser posicionado nas vizinhancas de
aquecedores ou de outras fontes de calor. Verificar se o ar pode
circular de modo apropriado, entre forno e paredes do ambiente, e
se existe um espaco suficiente para o movimento giratério da cabeca
do forno (no minimo, 110 mm). Assim, a montagem do espacador
(45) é absolutamente necessaria.

Assegurar, também, que exista um espaco suficiente entre forno e
usuario, porque ha liberacdo de calor durante a abertura da cabeca
do forno.

O forno nao deve ser posicionado ou operado em areas onde
exista o risco de explosao.

4.3 Montagem

Verificar se a voltagem indicada na Placa de Classificacao (14) esta
de acordo com o suprimento local de forca. Se este nao for o caso, o

forno nao poderé ser conectado.
J—
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Passo 1:

Montando a plataforma de esfriamento (26)

Remover ambos os parafusos (27), incluindo a arruela de silicone
(28).




Colocar a plataforma de esfriamento (26) sobre a
plataforma da estrutura (5). Verificar se a plata-
forma de esfriamento (26) esta corretamente posi-
cionada na plataforma da estrutura (5) e que os
simbolos de adverténcia permanecam visiveis.

Fixar a plataforma de esfriamento (26) com os dois
parafusos (27), incluindo a arruela de silicone (28).

Passo 2:

Montando o espacador

O espacador (45) deve ser montado na parte tra-
seira do forno, com a ajuda do pino de fixacdo
destinado para este proposito. Pressionar forte-
mente o espacador contra a parte traseira do for-
no. Por razdes de seguranca, a montagem do
espacador é obrigatoria.




Passo 3:

Montando a cabeca do forno

A completa cabeca do forno serd montada de
modo facil e correto quando o painel traseiro do
forno estiver voltado para o usuério. Erguer a
cabeca do forno com as duas maos, como mostra-
do na figura (com a méo traseira segurando a area
de manutencao, delimitada com lixa sobre a
cabeca do forno) e posicionar, de modo cuidado-
50, no suporte da cabeca do forno (35).

E necessario verificar se a marca do suporte da
cabeca do forno (33) estéa alinhada com a marca
do suporte da base do forno (34).

Certificar-se de que a cdmara

(] de sinterizacao e o isolamento
l (5) nao sofreram danos, duran-
te a montagem da cabeca do
forno.
Passo 4:

Conectando a fita de ligacdo a terra

Conectar a fita de ligacao a terra (46) na corres-
pondente conexdo da carcaca do forno, usando o
parafuso da fita de ligacao a terra (47).




Passo 5:

Conexoes

Conectar os cabos da cabeca do forno com a base
do forno. Proceder do seguinte modo:

— Inserir o plugue do par termoelétrico (17) (verifi-
car se a polaridade do plugue esta correta).

— Inserir o plugue do elemento de aquecimento
(20).

— Inserir o plugue da parte eletrénica (18).

Posicionar o plugue do elemento de aquecimento
(20) e girar até que este plugue (20) possa ser bem
fixado.

Passo 6:

Montando o capuz (29)

Uma vez que todos os cabos estejam adequada-
mente conectados na base do forno, o capuz (29)
podera ser montado.

Em seguida, fixar o capuz com o parafuso para
fixacdo do capuz (30).

O forno somente pode ser
operado com o capuz
montado.

Passo 7:
Estabelecendo conexdes adicionais

Conexao da forca

Verificar se a voltagem, indicada na placa de classi-
ficacdo, esta de acordo com o suprimento local de

forca. Conectar o cabo de forca (12) com a tomada
de forca (13) do forno.
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4.4 Removendo a cabeca do forno

Antes da remocéo do capuz (29), o forno deve ser
desligado e o cabo de forca (12) deve ser des-
conectado da tomada de forca (13).

1. Soltar e remover o parafuso de fixacao do
capuz (30).

2. Remover o capuz (29).

3. Desconectar o plugue do par termoelétrico
(17).

4. Desconectar o plugue do elemento de aqueci-

mento (20).

Desconectar o plugue da parte eletronica (18).

Soltar e remover a fita de ligacdo a terra (46).

Com um dedo, pressionar a mola em laminas

(24), levantar a cabeca do forno, e, ao mesmo

tempo, remover a cabeca do forno.

Antes da sua remocao, verificar
se a cabeca do forno esta com-
pletamente fria (risco de quei-

madura).

Nouw

4.5 Inicio de operacao

1. Conectar o cabo de forca (12) na tomada da Indicacdo "stand-by"
parede. A indicacdo "stand-by" é mostrada apés o auto-
2. Colocar o interruptor On/Off (9), da parte teste. O Ultimo programa usado, antes do desliga-
traseira do forno, na posicao "I". mento do forno, serd carregado.

Agora, o forno inicia, automaticamente, um auto-
teste. Assim, a performance de todos os compo-

pronto Alecl,
nentes do forno é checada de um modo

automatico. Durante o auto-teste, o display mostra |F' 5 a_max. EI [C.IEI.D

as seguintes indicagdes:
« P2 Ponte |
- - STARET

92—

94

—93

P rﬂ g ram at 90 Numero do programa

91 Temperatura atual
S 1 92 Status do forno
93 Nome do programa
94 Nome do material

Auto-teste

S othware W OO o
| T2
5] 4h 230V

Barra de progressob)

Horas de queima

Verséo de Software

Atual voltagem do suprimento

onNn oTw
~ o ~—

=

Se qualquer componente estiver com defeito, o
respectivo nimero de erro (ER xxx) sera indicado
no display. Se tudo estiver em ordem, o display

mostrard a indicacdo "stand-by".



5. Introducao para a operacao

5.1 Introducao para a operacao

O Programat S1 esta equipado com um display grafico, dotado de
iluminacdo posterior. As chaves numéricas e de comando podem ser
usadas para programar e controlar o forno.

r |
Programat
78 —- 1?{17‘1 87
e
. ivoclar *.
g1l vivadent
EC EFTER ESC
: 88
80 79 77 76 72 7
1 e =
‘+ ‘j{ \& \L ivoclar "
SFYANY 84 g5 8 Vvivadent

5.2 Explicacoes sobre as funcdes das chaves

Chave "Settings" (78)

A pressao na chave "Settings" permite que os ajustes, requeridos
pelo forno, possam ser mostrados pelo display, um apds outro, e
trocados, se for necessario.

Chave "Information" (81)

Pela pressao da chave "Information", podem ser exibidas, uma
apobs outra, as informacdes sobre o forno.

Chaves do "Cursor" (79, 80)

No display "stand-by", as chaves do "Cursor" podem ser usadas

para mudar o programa. As chaves do Cursor também sao usadas

para verificar ajustes ou paginas de informacoes.
Na lista de parametros, a posicao atual do Cursor é indicada por
uma estrutura solida (sem piscar), ao redor do valor numérico.

Chaves -/+ (76, 77)

A mudanca dos ajustes ou entrada de um valor numérico sao
alcancadas por meio das chaves -/ + .

Cada entrada por meio da chave - ou da chave + é aceita, de
modo imediato, fornecendo o valor correspondente. Uma vez
que o limite do valor tenha sido alcancado, o valor ndo podera
mais ser mudado.

Chave ESC (71)
Esta chave é usada para finalizar a exibicao de erro. Além disso,
qualquer pagina da exibicdo pode ser apagada com esta chave.

Chave ENTER (72)
Com esta chave, os ajustes podem ser mudados e as entradas sao
confirmadas.

Chave Start (73)
Esta chave inicia o programa selecionado.

Chave Start LED (74)
llumina-se quando um programa foi iniciado e comeca a piscar
guando o programa foi pausado.

Chave Stop (75)

Apertando 1 vez (pausa o programa).

Apertando 2 vezes (aborta o programa).

A chave de STOP também péara o movimento de cabeca do forno
e o sinal acustico.

Area

selecionado

Chave Abrir Cabega do Forno (87)

A cabeca de forno sera aberta (nunca durante um programa em
andamento, nem quando a temperatura na camara de sinteri-
zacao for mais alta que 600°C/1.112°F).

Chave Fechar Cabeca do Forno (88)
A cabeca de forno sera fechada (ndo durante um programa em
andamento).

Chave Programa 1 (82)
O Programa 1 (P1) é selecionado com esta chave (ndo durante um
programa em andamento).

Chave Programa 2 (83)
O Programa 2 (P2) é selecionado com esta chave (ndo durante
um programa em andamento).

Chave Programa 3 (84)
O Programa 3 (P3) é selecionado com esta chave (ndo durante um
programa em andamento).

Chave Programa 4 chave (85)
O Programa 4 (P4) é selecionado com esta chave (ndo durante um
programa em andamento).

Chave Préoximo Programa (86)
O préximo programa (P5, P6) é selecionado com esta chave (nao
durante um programa em andamento).

5.3 Significado basico dos elementos do display

- Stand-by Area de status
Temperatura atual
do forno

Forno ou L

status do programa [0 hto \ 201

I IPS e.max. ZitCAD

P2 Pante

o - |

Area
principal

START

O simbolo correspondente
sugere a proxima e mais
provavel acdo (batida de

Na érea principal, a mais
importante informagao
(p.ex., o programa
atualmente selecionado)

ualr 1 tecla
é indicado Area de = )
recomendagao
- Programa Area de status
Temperatura atual
Forno ou — do forno

~Sinterizando 1507

® 01 : 1—4\— Tempo restante

principal
P 2 Fonte \

\

Barra de progresso

status do programa

Programa atualmente



5.4 Estruturacao de programas

Basicamente, o forno de sinterizacao esta equipa-
do com dois tipos de programas.

a) Programas padroes para materiais lvoclar
Vivadent e outros materiais de ZrO, (ver

10.1)

Pex., IPS e.max ZirCAD

b) Programas livres

Todos estes programas sao equivalentes e, por
esta razdo, sao programas que ja foram desen-
volvidos. Em cada um destes programas, todos
os parametros podem ser ajustados.

Quando o forno é vendido, os progra-
mas padroes ja contém os recomenda-
dos e ajustados parametros para os
materiais.

1

Entretanto, os parametros sempre poderao ser
alterados e sobre-escritos, quando estes programas
forem usados para outros propositos. Além disto,
estes programas também estao disponiveis como
programas livres.

Os programas foram designados de tal modo que
3 estagios de aquecimento, 2 estagios de esfria-
mento e 1 tempo de abertura podem ser ajusta-
dos.

5.5 Parametros ajustaveis e série de valores possiveis

simbolo | Parametros Série de Valores-°C Série de Valores-°F
min. max. | Unid min. max. | Unid
Taxa de acréscimo de o f o ;
b Estégio de | Emperatua 5 90 C/min 2 162 | °F/min
T Aquecimento | Temperatura de manutencédo | 700 1200 |°C 1292 2192 |°F
H1 |1 Tempo de manutengéo 00:00 | 05:00 [hh:mm | 00:00 | 05:00 [ hh:mm
Taxa de acréscimo de o ; o ;
12 Estagio de temperatura 1 50 C/min 2 90 F/min
T2 Aquecimento Temperatura de manutencdo | 0/700 1530 |°C 0/1292 | 2786 |°F
H2 |2 Tempo de manutencéo 00:00 | 05:00 [hh:mm | 00:00 | 05:00 [ hh:mm
Taxa de acréscimo de o : OF /i
3 Estagio de temperatura 1 50 C/min 2 90 F/min
T3 Aquecimento Temperatura de manutencdo | 0/700 1530 |°C 0/1292| 2786 |°F
H3 |3 Tempo de manutengéo 00:00 | 05:00 [hh:mm | 00:00 | 05:00 [ hh:mm
Taxa de acréscimo de o : o ;
t4 Estagio de temperatura 1 50 C/min 2 90 F/min
T4 | Esfriamento | Temperatura de manutencéo [ 100 1100 |°C 121 2012 |°F
He |1 Tempo de manutencdo 00:00 | 05:00 [hh:mm | 00:00 | 05:00 [ hh:mm
Taxa de acréscimo de o f OF /i
t5 Estagio de temperatura 1 50 C/min 2 90 F/min
T5 | Esfriamento | Temperatura de manutencdo | 0/100 1100 |°C 0/212 | 2012 |°F
Hs |1 Tempo de manutengéo 00:00 | 05:00 [hh:mm | 00:00 | 05:00 [ hh:mm
0 ;T)?rggrge Tempo de abertura 00:00 | 05:00 [hh:mm | 00:00 | 05:00 [ hh:mm

Cheque automatico de plausibilidade
O forno esta equipado com uma funcao para cheque automatico de plausibilidade. Os
parametros sdo checados em cada programa que for iniciado. Nos casos de com-

binacdes contraditérias de parametros, o programa sera parado, de modo automatico,
e o respectivo numero do erro serd indicado.

Grafico geral dos parametros de programa

4

L

Aquecimento

Esfriamento

bertura

L 4




5.1 Ajustes / programa de teste e informacdes

Pela pressdo da chave "Settings" (78) é possivel alcancar a tela de
ajustes (o ultimo ajuste selecionado serd mostrado).

—N 1/21
Cantraste
0-31
o - -+ E5(]

As chaves do Cursor (79, 80) podem ser usadas para a troca entre os
possiveis ajustes. Esta tela pode ser apagada pela pressdo de ESC
(71) ou pela pressao de uma das chaves de programas (82, 83,....).

5.6.1 Ajustes / Programas de teste

Ajustes Display Breve Descricao
Contraste —— 1721 O contraste pode ser
Contraste ajustado com as
16 chaves +/-.
o-31
- -+ EsC
Unidade de —- 2/ As chaves +/- sao
temperatura Unidade de temperatura usadas para alternar
" entre °C e °F
- —¥ ESE
Selecao de idioma — - 3/21 Hgbllltar a selecdo de
Idioma idioma.
FTs ENTER ESC
Calibragem de —- 4/ Com este programa,

temperatura Calibragdo temperatura a calibragem de tem-
O] peratura pode ser ini-
T ENTER ESC| | ciada. Consultar o
Capitulo 7.5, "Cali-
bragem de tempera-
tura", para maiores
detalhes.
Volume —wm  *5/21 O volume desejado
olume pode ser ajustado
‘ )) 025 com as chaves +/-.
TS —+ ESC
Tonalidade —- 6/21 A tonalidade deseja-
Melodia 3 da pode ser ajustada
15 com as chaves +/-.
=13 —+ ESC
Programacao Pm;n':so LS Habilitar a progra-
macao de parametros
- - EMTER E5C z?:zlagr:?egrama

selecionado*.
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Ajustes Display Breve Descricao
Renomeando — g/21 Habilitar a reno-
Renomeando meacao do programa
atualmente
Erer esr| | selecionado*.
-— 9/21 .
Fenameando Habilitar a reno-
meacdo do material.
EMTER ESC
Tempo Hor - 10/21 O tempo pode ser
ajustado com as
12:10:27
chaves -/+.
ol -+ EsC
— 11/21
Data Data A data pode ser
13.07.2009 | | @justada com as
T — e=r | Chaves -/+.
Protecdo gravada —- 12/ Habilitar a ativacao
geral Frotegio geral ou desativacao da
protecdo gravada
- EFTER E5r) | geral, por meio das
chaves -/+, apos en-
trar com o cédigo do
usuario. A protecao
gravada cobre todos
0S programas.
Programa de teste —- 13/21 Habilitar uma checa-

do elemento de
aguecimento

Teste do aquecedor

-l - EMTER E5C

gem do sistema
de aquecimento.

Teste do teclado

—- 14721

Teste do teclado

&2 ?
-

EMTER ESC

Habilitar uma checa-
gem do teclado de
membrana selada.

Programa de
limpeza

—- 15/21
Frograma de limpeza

4 - EMTER ESC

Com este programa,
que utiliza um pro-
cesso baseado em
calor, a mufla de
aguecimento e os
materiais de isola-
mento podem ser
limpos.

Protocolo

—- 16/21

Protocolo.

-l -

ativo

inat. - ativo
-+ [

Habilitar a criacao de
protocolos dos proce-
dimentos de sinteri-
zacao.

* Alguns programas (P1-P7) sao protegidos com um codigo. Quando os ajustes forem
necessarios, os codigos correspondentes deverao ser providenciados.




Ajustes

Display

Breve Descricao

"Start delay”

-—- 17/21

Inicio retardade

A ativacao desta
funcao habilita a

fora de exibicdo dos progra-
@ fora de - em | | Mas de sinterizacao
[ -+ E5E] | pelo display.
Display do Status de Com este item do
- —- 18/21 .
Operacao (OSD) 550 menu, o Display do
e em Status de Operacao
- o _Jfr°"" de- sm | (OSD) pode ser
ativado/desativado.
Intervalo de Servico Seleciona o intervalo
-— N 19/21

Intervalo de Senigo.

)

para a proxima lem-
branca de servico. Os

0-1z2 intervalos sao fixados
kel —* ESC) | em meses.
Ajustes de fabrica - 20721 Com o uso desta

Definighes de fabrica

L EMTER ESC

opcao, todos os valo-
res e os parametros
poderao ser reajusta-
dos para os ajustes
originais de fabrica.
Nota: Todos os pro-
gramas individuais,
que vocé criou e sal-
vou, serao deletados
por esta funcao.

i @

Importante informacao
Para certos ajustes, o cédigo de usuario (359) é necessério.
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5.6.2 Informacao

Pela pressdo da chave Informacao (81), vocé alcanca a tela de infor-

macao (a ultima e selecionada informacéo sera mostrada). As chaves
do Cursor (79, 80) podem ser usadas para procurar entre as possiveis
informacdes. Esta tela é apagada com a chave ESC (71) ou com uma
das chaves de programa (82, 83,....).

ersdo de softmare

Software E0.01.031

o - EZC

Ajustes Display Breve Descricao
NUmero de série i 1/8 Numero de série do
MNimero de série forno.
Ser. No. 0
T3 ESC
Versao de software i 2/8

Horas de queima da
cabeca do forno

i 3/8

Horas de cozedura

EIE

- ESC

Horas de operacao
do forno

i 4/8

Haoras de operagio

ESC

#

Ultimo inicio do

- EMTER ESC

i 5/8
programa de Data da Oltima calibragem
calibragem & 26.01.2000
o - ESC
Valor de calibragem i 6/8 Valor de calibragem
alor da ealibragio em 1500°C/2732°F.
(= 0 O valor é mostrado
T fzr| | de acordo com o
modo de temperaturg
selecionado em °C
ou °F.
Voltagem do i 7/8 Mostra a atual volta-
suprimento de forca | [e!tagem principal gem do suprimento
AN My de forca
ol - ESC
Lista de erros i 8/8 Habilita o display da
Lista de eros

Ultima mensagem de
erro.




5.7 Explicagdes dos simbolos do display

Nome do simbolo

Significado

Simbolo

Cabeca do
forno aberta

Exibido na area de recomendacao,
onde a proxima e provavel acao é
sugerida.

=

Cabeca do
forno fechada

Exibido na area de recomendacao,
onde a proxima e provavel acao é
sugerida.

START

Exibido na area de recomendacao,
onde a proxima e provavel acao é
sugerida.

START

STOP

Exibido na area de recomendacao,
onde uma possivel acdo é
sugerida.

TOF

ENTER

Exibido na area de recomendacao,
onde uma possivel acdo é
sugerida.

EMTER

ESC

Exibido na area de recomendacao,
onde uma possivel acdo é
sugerida.

E5C

Chaves do
Cursor

Exibido na area de recomendacao,
onde uma possivel acdo é
sugerida.

- -

Chaves -/+

Exibido na area de recomendacao,
onde uma possivel acdo é
sugerida.

Protecao
gravada geral

Exibido na lista de parametros,
indicando que a protecao gravada
geral para todos os programas foi
ativada por intermédio do cédigo
do usudrio.

Protecao
gravada
individual ativa

Exibido na lista de parametros,
indicando que a protecao gravada
individual para este programa esta
ativada.

Protecao
gravada
individual
inativa

Exibido na lista de parametros,
indicando que a protecao gravada
individual para este programa nao
estd ativada.

22

5.8 Explicacdo sobre os sinais acusticos

Basicamente, os sinais acusticos sdo tocados no volume e na tonali-
dade selecionados pelo usudario.

O sinal transmitido somente pode ser desligado pela pressao
da chave STOP.

— Apés o término do auto-teste
Para informar o usudrio que o auto-teste automatico foi termina-
do com sucesso, um sinal acustico é tocado.

— Em caso de mensagens de erro
As mensagens de erro sao indicadas, de modo acustico, com a
"melodia do erro" (bip continuo). Este sinal pode ser desligado
com a chave STOP, enquanto a mensagem de erro ainda permane-
ce visivel no display. Quando a mensagem for confirmada com a
chave ESC, o sinal acustico transmitido também sera desligado.

- No final de um programa
Com o intuito de informar o usudrio que o processo de sinte-
rizacao foi completado, um sinal acustico é tocado.

5.9 0SD (Display do Status Optico)

O OSD (Display do Status Optico), integrado na cabeca do forno,
revela os mais importantes estados do forno. As seguintes atividades
sdo mostradas:

Cor Atividade

verde O forno esta pronto para o uso (o auto-
teste foi completado).

vermelho Processo de sinterizacao ativo, forno

ocupado.

amarelo (piscando) Informacao, notificacéo ou mensagem

de erro




O processo de operacao do Programat S1 sera explicado com a ajuda
de dois exemplos: um programa padrao e um programa individual.

6.1 Ligando o forno

Por o Interruptor On/Off (9) na posicdo "I". O forno conduz um
auto-teste automatico, que serd mostrado desde o seu inicio. A
seguir, uma barra de status mostra o progresso do auto-teste. O
forno nao deve ser manipulado durante este tempo.

6.1.1 Tela "stand-by"

Se 0 auto-teste teve éxito, a tela

“stand-by" aparece no display e ronta 2=

IFS e.max. ZirCAD

P2 Paonte

o desejado programa pode ser
selecionado, usando as chaves
de selecdo de programa.

Uma vez que a cabeca de forno o - START]
esteja aberta e que a carregada
bandeja de sinterizacao esteja pro nta 20=c
osicionada, o programa pode ser .

ﬁwiciado, usandg a%have gTART. IPS e.max. ZilLAD
Para este propésito, a chave START F1 Coroa
é mostrada na area de recomen-

- - START

dacao.

Nota:
Por razdes de seguranca, apenas quando a tem-
peratura estiver situada abaixo de 600 °C/1112 °F,

a cabeca do forno podera ser aberta.

6.1.2 Indicador do progresso do programa

Quando um programa ¢ iniciado, usando a chave START, o indicador

de progresso do programa é mostrado no display.

¥~ Sinterizando 1501
"——=01:14

—
P2 borte

e)
As seguintes informacdes sao indicadas:
a) Status do programa
Tempo restante (hh:mm)
Temperatura atual
Numero do programa
e) Nome do programa
f) Barra de progresso

<)

— 1)

)
b)
o
d)

6.2 Carregando o Programat S1

A bandeja de sinterizacdo (100) sustenta, aproximadamente, 20 restau-
racoes individuais. Certificar-se de que os objetos nao se toquem,
para prevenir uma sinterizacdo entre eles. As pérolas de sinterizacdo
de ZrO,, normalmente utilizadas, ndo sdo requeridas para este pro-
cesso.

Nos casos de empilhamento da fresagem, todos os objetos indivi-
duais devem ser separados da pilha e, por desgaste, as respectivas
margens devem ser ajustadas e os pontos de unido devem ser
alisados.
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6. Uso pratico

As estruturas de suporte (para grandes estruturas, com uma pronun-
ciada curvatura) fabricadas por CAD/CAM néo devem ser separadas
para o processo de sinterizacdo. Com o intuito da obtencédo de
6timos resultados de sinterizacdo, os objetos devem ser colocados
com suas superficies vestibulares ou oclusais (nunca com as margens
cervicais). Além disto, e se for possivel, os objetos ndo devem ser
posicionados sobre o encaixe da bandeja de sinterizagdo.

Depois disso, a bandeja de sinterizacao deve ser colocada no centro
da camara de sinterizagdo, por meio da forquilha da bandeja de
sinterizacao (101).

Por favor, leia as seguintes notas de processamento,
i com muito cuidado.
Os tempos individuais de pré-secagem dos objetos de
ZrO, devem ser sempre observados. Eles dependem do
tamanho da restauracao e da temperatura de pré-secagem. Para
mais informagdes, por favor, consultar as instrucdes de uso do
respectivo material.

Quando os "Colouring Liquids" forem usados, varios pon-
i tos devem ser observados:
— As restauragdes manchadas com "Colouring Liquids”
devem ser adequadamente pré-secadas em forno de
pré-secagem. A secagem com ar nao é suficiente nestes casos e
pode resultar em rachas nos objetos, durante o processo de sinte-
rizacao.
— Apbs o processo de sinterizagdo, limpar areas contaminadas do
forno com um pano macio.
— No caso de contaminacao severa da camara de sinterizacao ou do
isolamento, conduzir uma queima de limpeza.

Depois do término do processo de
sinterizacdo, remover a bandeja de
sinterizacao do forno, utilizando a
forquilha da bandeja de sinteri-
zacao. Quando esta bandeja for
colocada sobre a plataforma de
esfriamento, é necessério certifi-
car-se que ela permaneca segura-
mente posicionada.

/N

Por razbes de segu-
ranca, sempre usar a
forquilha da bandeja de
sinterizacao para posi-
cionar a bandeja no
interior do forno e, também, para
remover a bandeja do interior do forno.

6.3 Sinterizacao, usando um programa padrao

Passo 1:
Selecionar o programa desejado, usando as chaves de programa.

Nota

Se o programa de sinterizacdo foi abortado, a
ﬁ cabeca do forno s6 pode ser aberta quando tem-
peratura cair abaixo de 600 °C/1112 °F.

Passo 2:

Abrir a cabeca de forno, usando a chave Cabeca do forno aberta
(87), e colocar a bandeja de sinterizacao carregada no interior do
forno.

Passo 3:

Apertar a chave Start (37) para o inicio do programa. Vocé podera
acompanhar o ciclo do processo pelo indicador de progresso do
programa.



6.4 Sinterizacdo, usando um programa individual

Passo 1:
Escolher um programa livre.

Passo 2:

Selecionar a lista de parametros,

6.6 Programacao *

A lista de parametros pode ser selecionada via "Settings-
Programming". Esta lista contém todos os pardmetros de programas.
O parametro desejado é selecionado com as chaves do Cursor. O
valor é ajustado com as chaves -/+. Esta tela pode ser deletada aper-

via Ajustes-Programacao, e mudar P s | |+2_ tando FSC ou uma das, chaves de programa. . )

A Os parametros dos estagios de aquecimento e esfriamento estdo
0s parametros de programa, usan- [g4 G T1 1200 [Hq00:00 ’ ntc
do as chaves /+. A sequir, retornar : situados num programa separado dentro da tela de estagios. Por
para a tela "stand-by" us'ando k= 10 T2z 1300 (Hz 0000 fav?r, consultar "Operacdo e Configuracdo" para as explicacdes dos
ESC ou uma chave de programa. [tz 60 |T3 1500 |Hz 0001 parametros.
Passo 3: Pa | [+ P a [i]
Abrir a cabeca de forno, usando a - - | E'I-l | % | E'I-l
chave Cabeca do forno aberta (87),| Sinterizando BE5eg |t1 890  |T11200|H4 UUZUb te 20 | Te1200 Hiyﬂ/iﬂﬂ
e colocar a bandeja de sinterizacao 10 1200 a0 o 0 o000
carregada no interior do forno. ® 00 : 56 to LI Hz ts Ts ﬂé .
Apertar a chave Start (37) para o | ta 60 |T31500 (HzO01:00)\ (O 0000

inicio do programa. Vocé podera

IC—]
acompanhar o ciclo do processo F 8 Individual

pelo indicador de progresso do programa.

6.5 Possibilidades adicionais e caracteristicas especiais
do forno

6.5.1 Protecao gravada geral

Quando todos os programas estdo com protecdo gravada, uma
fechadura preta e fechada aparece. O ajuste "renomeando” nao
pode ser selecionado quando a protecao gravada geral esta ativada.
Como uma indicacao, é exibida uma fechadura fechada préxima do
simbolo do teclado.

6.5.2 Parando o atual programa

Um programa em andamento pode ser pausado pela pressao da
chave STOP por uma vez. Se um programa foi pausado, o LED verde,
da chave START, pisca. Além disso, o status mostra "Pause". Aper-
tando a chave STOP uma segunda vez, o programa pode ser aborta-
do. O programa poderé ser retomado pela chave START.

Nota
Se o programa de sinterizacao foi abortado, a

& cabeca de forno somente poderd ser aberta quan-
do a temperatura cair abaixo de 600 °C/1112 °F.

i

6.5.3 Programa individual com protecao gravada

Para programas padroes, a protecdo gravada de um programa indivi-
dual é ativada para prevenir mudancas acidentais dos parametros.

A protecdo gravada de programa individual (simbolo) pode ser
mudada, para cada programa, via "Settings-Progamming", usando
as chaves -/+.

6.5.4 Renomeacao

Via "Settings-Renaming"”, o teclado pode ser selecionado e mostrar
que o programa atualmente selecionado nao esta com protegéo gra-
vada. As letras desejadas poderao ser escolhidas com as chaves do
Cursor (circular). As letras sdo selecionadas com a chave ENTER. As
letras podem ser apagadas usando a chave deletar (simbolo de seta).
As mudancas sao salvas apertando o "save" (simbolo de disco) ou a
chave ESC. Isto também apaga a
tela do teclado.

P4 TES
F T EREEDDRE

18 EEENENE
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Esta chave habilita a troca entre
letras mindsculas, nimeros e
simbolos para as letras
maiusculas.

Simbolo "Mudanca para a tela de estagio de programa”

Se o cursor for colocado no simbolo de "Mudanca para a tela de
estagio programa”, a pressdo da chave ENTER permite a mudanca
da tela do estagio de programa. Os tempos de abertura e de manu-
tencao sao introduzidos em hh:mm.

* Os programas padroes sao protegidos por um codigo. Se as mudancas forem necessérias,
o cddigo correspondente deve ser providenciado.



/. Manutencao, Limpeza e Diagnostico

Este Capitulo descreve, para o usudrio, os procedimentos de manu-
tencdo e de limpeza para o Programat S1. Todas as outras tarefas
devem ser efetuadas por pessoal qualificado de um certificado
“Service Center” da Ivoclar Vivadent.

7.1 Limpeza da camara de sinterizacdo e dos elementos
de aquecimento

7.1.1 Inspecao visual da camara de sinterizagao

Inspecionar visualmente a cdmara de sinterizacdo antes de qualquer
procedimento. Nenhum corpo estranho ou contaminacéo devem
estar presentes na camara de sinterizacdo, durante o processo de
sinterizacdo. Entre outras causas, tais contaminagdes podem estar
presentes devido a um cavaco da camada de éxido protetora da
superficie do elemento de aquecimento. Este tipo de contaminacéo
pode promover um efeito nas propriedades épticas (descoloracdo) do
objeto sinterizado.

As contaminacoes, que resultam de cavaco camada de 6xido, podem
ser classificadas da seguinte maneira:

Tipo de Indicador

contaminacao

O isolamento da parte inferior do forno
ou / o apoio da bandeja de sinterizacao
mostram residuos de particulas vitreas
transparentes, claramente visiveis (ver
imagem a).

Particulas de vidro

O isolamento da parte inferior do forno e
a bandeja de esfriamento mostram
residuos de fino p6 de vidro. Este tipo de
contaminacao é mais dificil de perceber.

Fino pé de vidro

Se particulas de vidro ou fino p6 de vidro forem notados durante a
inspecao visual, a camara de sinterizacdo necessita de limpeza (ver a
secdo 7.1.2) e um ciclo de queima com o Programa 1 (IPS e.max
ZirCAD crowns) deve ser conduzido com a camara de queima vazia.
Durante este ciclo, nenhum objeto de ZrO, deve ser colocado no
forno.
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7.1.2 Limpeza da camara de sinterizacao

Usar a escova de limpeza inclusa para a limpeza. Nunca utilizar ar
comprimido para a limpeza. Depois da limpeza, conduzir um ciclo
com o Programa 1 (IPS e.max ZirCAD crowns) e com a camara de
queima vazia. No caso de contaminagdo severa, é recomendado
efetuar o programa de limpeza (ver secéo 7.1.3).

A A

7.1.3 Limpeza dos elementos de aquecimento

Os programas de limpeza recriam as lascas de 6xido e a camada
protetora dos elementos de aquecimento.

Quando nenhuma camada protetora lisa estiver visivel sobre os
elementos de aquecimento ap6s uma queima de limpeza, véarias
queimas de limpeza subsequientes podem ser necesséarias. Para estas
queimas, nao colocar os objetos de ZrO, no forno.

Limpar a camara de sinterizacao, antes de conduzir o programa de
limpeza.

Grandes partes da camada protetora no elemento de aquecimento
esquerdo foram eliminadas por lascamento. O elemento de aqueci-
mento da direita esta saudavel, em condicao estavel e mostra uma
camada protetora de 6xido intacta. O programa de limpeza deve ser
repetido até que a superficie esteja livre de contaminacéo e revele
aparéncia vitrea.



7.2 Monitoramento e manutencao

O tempo para os procedimentos de manutencdo depende da fre-
guéncia do uso e dos habitos de trabalho dos usuarios. Assim, os
tempos recomendados sdo apenas aproximados.

Este forno foi desenvolvido para uso especifico em labo-
s ratérios dentais. Se o produto for usado em uma producao
l empresarial, para aplicacdes industriais e para uso conti-
nuo, deve ser esperado um prematuro envelhecimento das
partes consumiveis. As partes consumiveis sdo as seguintes:
— Mufla de aquecimento
— Material de isolamento

As partes consumiveis nao sdo cobertas pela garantia. Favor observar
também menores intervalos de tempo para a manutencéo e servicos.

O qué Parte Quando
Verificar todas as conexdes de tomadas para correto ajuste. Var. conexdes externas. semanalmente.
Verificar se a cabeca do forno abre suavemente e sem excessivo barulho. Mecanismo de abertura mensalmente
Verificar se o par termoelétrico esta perfeito e no lugar certo. Par termoelétrico (2) semanalmente
Verificar o isolamento para rachaduras e danos. Se o isolamento estiver muito Isolamento (1) mensalmente

gasto, ele deve ser substituido por um qualificado “Service Center” da Ivoclar
Vivadent. As rachaduras muito finas na superficie do isolamento sao inofensivas
e nao exercem influéncia, de uma forma negativa, na funcdo do forno

Verificar danos no teclado. Quando for necessaria, a substituicao deve ser Teclado (8). semanalmente
feita por qualificado “Service Center” Ivoclar Vivadent.

Verificar a temperatura. Empregar o conjunto de afericdo da temperatura e Camara de queima. semestralmente
ajustar a temperatura do forno.

Quando a cabeca do forno é substituida com a cabeca de
forno de outro Programat S1, uma calibragem de tempera-
tura deveré ser efetuada.
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7.3 Limpeza

existe o risco de queimadura. Nao usar qualquer tipo de

O forno somente pode ser limpo quando esta frio, porque  As seguintes partes devem ser limpas de modo periédico:
A solucdo de limpeza. Desconectar o forno do suprimento Item Freqliéncia Material de limpeza

de forga, antes da limpeza.

Carcaca (7) e Se Pano suave, seco
Cabeca do forno necessario

Teclado (8) Semanalmente Pano suave, seco
Plataforma de (26) Diariamente Pincel de limpeza*

esfriamento (26)

Isolamento (1) Diariamente Pincel de limpeza*

*Never use compressed air!
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7.4 Programas de teste

Pressionar a chave "Settings" e escolher o programa de teste
desejado, usando as chaves do Cursor.

Programa de teste do elemento de aquecimento

O teste do elemento de aquecimento verifica, de modo automatico,
o sistema de aquecimento. O teste somente pode ser realizado com
a camara de sinterizacdo vazia, desde que qualquer massa situada
no interior do forno (p.ex., bandeja de sinterizacao) poderé influen-
ciar no resultado.

Programa de teste do teclado
Cada pressao de uma chave deve resultar num curto bip. Pela
pressao da chave ESC, o teste do teclado pode ser finalizado.

Programa de limpeza
Os elementos de aquecimento podem ser "limpos" e/ou regenera-
dos, usando o programa de limpeza.

7.5 "Stand-by"

Nos recomendamos manter o forno com a cabeca fechada durante o
"stand-by", para prevenir possiveis danos.

7.6 Calibragem de temperatura

O nivel de temperatura na cdmara de sinterizacdo pode mudar apés
prolongadas horas operacionais (p.ex., por contaminacao, por des-
gaste dos elementos de aquecimento, etc.). Assim sendo, para uma
o6tima funcao, sdo necessdrias calibragens regulares. O Conjunto
para afericao de temperatura S1 foi especialmente desenvolvido para
este proposito. Este conjunto é usado para calibrar a temperatura de
seu forno de sinterizacao.

A calibragem com anéis de sinterizacdo habilita a verificacdo da tem-
peratura de manutencdo de 1500 °C/2732 °F, requerida para sinte-
rizacao de blocos de ZrO2 na cdmara de sinterizacao. Durante o
processo de sinterizacdo, os anéis mudam as suas dimensoes por
causa da contracao. A contracdo dos anéis de sinterizacao é decisivo
para o valor de correcdo do forno, que pode ser encontrado na
tabela de conversao.

Para a calibragem sao necessarios anéis de sinterizacao,
um dispositivo de medida (medidor de calibre) e a tabela
de conversao (fornecida pelo "Temperature Checking Set 1").

Procedimentos:

1. Pressionar a chave "Settings" - 421

(78) para acessar a tela
"Settings". Selecionar "Calibra-
gem de Temperatura”, usando
as chaves do Cursor (79, 80). O

Calibragdo temperatura

&

seguinte display aparece: o EMTER ESC

707°C
0

-30 - 20

O programa de calibragem é
selecionado com a tecla ENTER.
O seguinte display aparece:

©

. Posicionar o anel de sinterizacdo
(@) no centro da bandeja de
sinterizacao (b)
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3. Apertar a chave START. A cabeca de forno é, de modo automatico,
fechada e o programa de calibragem sera iniciado.

4.Terminado o programa, cuidadosamente remover o anel de sinte-
rizacao sinterizado, colocar sobre a bandeja de esfriamento e
deixar esfriar até a temperatura ambiente.

5. Colocar o anel frio em uma
superficie plana e determinar o
exato diametro, utilizando o
medidor de calibre. Certificar-se
que o anel esteja perfeitamente
ajustado com os dois bragos do
medidor de calibre. Conduzir a
medida na area do anel onde o
numero de grupo (c) esta
timbrado no anel.

.I
6. Procurar o valor do diametro medido na tabela de conversao e ler

a temperatura correspondente. O forno deve ser reajustado
somente quando as divergéncias forem maiores que 10 °C / 18°F.

7. Quando a diferenca de temperatura for maior que 10°C/18°F
(temperatura indicada = 1500 °C/2732 °F), o valor de correcao
pode ser transferido ao forno com a ajuda das chaves -/+ (76/77).
Cada batida de tecla modifica a temperatura de forno de 1 °C.
Uma vez que o valor de correcao desejado tenha sido introduzido,
o programa pode ser fechado com a chave ESC (71).

Agora, a calibragem esta completa. Fechar a cabeca de forno ou
selecionar um programa de sinterizacao.

Para informacao adicional sobre a calibragem, por favor,
consultar a nota que acompanha o "Temperature Checking
Set S1°".

i

7.7 Sugestao de Servico

Quando a Sugestao de Servico aparece pela primeira vez (Sugestao
1700), 2 anos se passaram ou os elementos de aquecimento foram
usados por mais de 1200 horas de queima. Por este motivo, a Ivoclar
Vivadent recomenda uma manutencao e um procedimento de
servico. Para informacao adicional, por favor, recorra ao Passaporte
de Servico de Equipamento. O intervalo de tempo até o préximo
aparecimento da Sugestao de Servico pode ser selecionado em
"Settings" (ver Capitulo 5.6.1).



8. Ese ...

Este Capitulo ajuda a reconhecer os funcionamentos incorretos e tomar as medidas apropriadas.

8.1 Mensagens de erros

S0e=c
I Error 1601

De um modo continuo, o forno verifica todas as funcdes durante a operacao. Quando
um erro é detectado, a respectiva mensagem de erro é mostrada no display. Em caso de
um erro, o elemento de aquecimento é desligado por razdes de seguranca.

T2 invalida As seguintes mensagens de erro podem ser mostradas no display:
ESC STOP
Erro N° | Possivel Erro Texto da Mensagem de Erro
Continuacao
17 Falta de forca > 10seg., durante Um programa de queima em andamento foi interrompido por mais
programa em andamento. de 10 seg. O programa né&o pode ser continuado!
- . . Checar o fusivel do elemento de aquecimento. Se o fusivel estiver
20 ndo Erro no sistema de aquecimento OK, contatar o Service Center local.
27 ) A cabeca do forno nao pode ser A cabeca do forno nao pode ser movida para a posicao final. Ela
. nao U deve estar sendo bloqueada por uma fonte mecanica externa ! Se
, inicializada. ~ .
este nao for o caso, contatar o Service Center local.
A cabeca do forno nao pode abrir ou fechar de modo correto. A
28 A cabeca do forno ndo pode cabeca do forno foi movida manualmente ou estéa obstruida. A
*x alcangar a posicao desejada. cabeca do forno deve ser movida apenas com as chaves destinadas
para este propdsito.
202 Curta falta de forca durante um Um programa em andamento foi interrompido por curta falta de
programa em andamento. forca. O programa continua.
1310 Lembranga para efetuar a Algum tempo j& decorreu desde a Ultima calibragem. Conduzir uma
calibragem. calibragem téo logo seja possivel.
1600 T1<B Entrar com um valor razoavel para T.
1601 T2<T1 Entrar com um valor razodvel para T.
T3<T2furT2 >0, .
1602 T3 > 0 fir T2=0 Entrar com um valor razoavel para T.
1603 T4 > Tx(T1, T2, T3) Entrar com um valor razoavel para T.
1604 T5>T4 Entrar com um valor razoavel para T.
1613 Temperatura atual, apos o inicio: Atencao! Excesso de Temperatura! O programa foi abortado.
> Tx + 80°C/176°F.
1626 Temperatura atual, no inicio: A camara de sinterizacao estd muito quente para o inicio de um pro-
> 700°C/1292°F. grama de sinterizagéo.
Erro na unidade de forca. Checar o fusivel e os plugues da conexao
1650 Unidade Pwr eletnca_da cabeca do forno. A umdade nao" e§ta pronta"para a
operacao. Por favor, contatar o Servico de "Poés-Vendas" da Ivoclar
Vivadent.
1660 Abgrtura da cabeca desativada (T Temperatura esta muito alta para a abertura da cabeca do forno.
muito alta).
Falta de forca > 10,569'_’ com um Longa falta de forca durante um programa de sinterizacao em anda-
1661 programa de sinterizacao iniciado ) I
e, ; mento. Repetir o programa de sinterizacao.
e no estagio de aquecimento.
Falta de forca > 10 seg., com um
1662 programa de sinterizagdo iniciado Longa falta de forca durante um programa de sinterizacao em
e no estagio critico de andamento. Provavelmente, os objetos ndo estardo OK.
aguecimento.
Mais de 2 anos se passaram desde a Ultima inspecao técnica ou os
elementos de aquecimento foram usados por mais de 1200 horas de
queima. Por este motivo, a Ivoclar Vivadent recomenda uma manu-
1700 Sugestdo de Servico tencao e um procedimento de servico. Para informacao adicional,
por favor, recorra ao Passaporte de Servico de Equipamento. O inter-
valo de tempo até o proximo aparecimento da Sugestao de Servico
pode ser selecionado em "Settings" (ver Capitulo 5.6.1).

* Um programa em andamento foi interrompido!

** O erro nao pode ser confirmado; o programa nao pode ser iniciado!
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Favor contatar o "Servico de Pés-Vendas" da Ivoclar Vivadent,
quando uma das seguintes mensagens de erros forem mostradas no
display:

25,29

54, 56

103, 107

700, 701, 705, 706, 707

1010, 1011, 1012, 1013, 1014, 1015, 1016

1024, 1025, 1026, 1028

1202, 1203, 1204, 1205, 1206, 1207

1400, 1401, 1402

1500

1630, 1631, 1632, 1650, 1651, 1652

Se um processo continuo de sinterizacao for suspenso por
uma mensagem de erro, os objetos ndo deverdo ser
usados para casos em pacientes. Esta nota ndo se aplica as
mensagens de erro 702 e 1661.

i @
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8.2 Funcionamentos técnicos incorretos

Estes sdo os funcionamentos incorretos que podem acontecer, sem registro das respectivas mensagens de erros no display.

Descricao

Confirmacao

Acao

Indicacdes incompletas no display

Ativar o programa de teste do display e contatar
o Servico de "Pds-Vendas" da Ivoclar Vivadent.

Escrita no display é muito dificil de ler

O contraste estd adequadamente ajustado ?

Ajustar o contraste.

0 display néo esta iluminado

O forno est4 apropriadamente conectado de acordo
com Instrugdes Operacionais e esta ligado ?

Conectar corretamente o forno e ligar.

0 transmissor de sinal ndo emite som

O transmissor de sinal esta desligado (Ajuste = 0) ?

Selecionar os ajustes 1-5.

A cabeca do forno nao abre

A cabeca do forno foi movida manualmente ?

Abrir a cabeca do forno usando somente as correspon
dentes chaves. Desligar e ligar o forno novamente.

Indicacdo de temperatura
incorreta ou ilégica

O par termoelétrico esta encurvado ou fraturado ?

Contatar o Servico de "Pés-vendas" da Ivoclar Vivadent

O par termoelétrico estd conectado corretamente ?

Conectar corretamente o par termoelétrico

O plugue do par termoelétrico estd com defeito ?

Contatar o Servico de "Pds-vendas" da Ivoclar Vivadent

Rachaduras no isolamento da
camara de sinterizacao

As rachaduras sao pequenas e insignificantes
(rachaduras tipo "fio de cabelo") ?

Pequenas rachaduras no isolamento ndo exercem
influéncia negativa no funcionamento do forno

As rachaduras sédo grandes ou existem partes
quebradas na cdmara de sinterizacéo ?

Contatar o Servico de "Pds-Vendas" da Ivoclar Vivadent.

Rachaduras no isolamento

As rachaduras sao pequenas e insignificantes
(rachaduras tipo "fio de cabelo") ?

Pequenas rachaduras no isolamento ndo exercem
influéncia negativa no funcionamento do forno

As rachaduras sdo grandes ou existem partes
quebradas ?

Contatar o Servico de "Pés-Vendas" da Ivoclar Vivadent.

Danos de um elemento de aquecimento

O elemento de aquecimento estd encurvado ou
fraturado ?

Desligar o forno e contatar o Servico de
"Pés-Vendas" da Ivoclar Vivadent.

Danos do par termoelétrico

O par termoelétrico esta danificado ou quebrado ?

Contatar o Servico de "Pés-Vendas" da Ivoclar Vivadent.

8.3 Reparos

Os reparos devem ser efetuados somente por qualificado
Centro de Servicos Pos-Vendas da Ivoclar Vivadent. Por
favor, ver os enderecos no capitulo 10.

A validade da garantia termina quando os reparos, durante o prazo
estipulado de garantia, ndo tiverem sido realizados por qualificado
Centro de Servicos Pés-Vendas da Ivoclar Vivadent. Por favor, consul-
tar também as respectivas normas da garantia.
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9. Especificacoes do produto

9.1 Forma de apresentacio

Programat S1

Cabo de forca.

"Temperature Checking Set S1 Starter Kit".
Instrucdes Operacionais.

Bandeja de sinterizacao.

Forquilha para bandeja de sinterizacao.
Cabo de dados USB

"Equipment Service Passport"”.

Vérios acessorios.

9.2 Dados técnicos

Suprimento de forca 118-240 V / 50-60 Hz

Sobrevoltagem categoria |l
Nivel de contaminacao 2

Flutuagdes toleradas de voltagem +/- 10%
Consumo maximo de forca 16 Aem 118V
8 Aem 240V

250 V/T16 A de alta interrupcao
(circuito de aquecimento)

Fusiveis elétricos

Dimensoes dos fusiveis elétricos Diametro 5 x 20 mm

Dimensdes do forno fechado
Profundidade: 430 mm / largura: 310 mm /390 mm
(com bandeja de esfriamento)
Altura: 570 mm

Diametro 80 mm
Altura 80 mm

1530 °C/2786 °F

Base do forno: 10 kg
Cabeca do forno: 17 kg

Tamanho utilizavel da camara de queima

Maxima temperatura de queima
Peso

Informacao de seguranca

O forno de sinterizacdo cumpre as seguintes especificagoes:
IEC 61010-1:2001

EN 61010-1:2001

UL 61010-1:2004

CAN/CSA-C22.2 No. 61010-1:2004

IEC 61010-2-010:2003

EN 61010-2-010:2003

CAN/CSA-C22.2 No. 61010-2-010:2004

Protecao de radiacdo / compatibilidade eletromagnética
Testado EMC
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9.3 Condicoes aceitaveis de operacao

Faixa de temperatura ambiente aceitdvel:
+ 5°C até + 40°C (+41°F até 104°F)
Umidade relativa aceitavel:
80 % de umidade relativa méaxima a 31°C (87,8°F),
decrescendo gradualmente para 50 % de umidade relativa
a 40 °C (104 °F); condensacao excluida.

Pressao ambiente aceitavel:
O forno estéa testado para uso em altitudes
de até 2000 metros, acima do nivel do mar.

9.4 Condicoes aceitaveis de transporte e armazenagem

Faixa aceitavel de temperaturas
-20°C até +65°C (-4°F até +149°F)
Faixa aceitavel de umidade relativa
Max. 80 % de umidade relativa.
Pressdo ambiente aceitavel 500 mbar até 1060 mbar.
Usar somente a embalagem original do Programat S1, com a
respectiva protecao de espuma, para propésitos de transporte.



10. Diversos

10.1 Estruturas de programas
Programa Nome Descricao Tempo
1 IPS e.max ZirCAD crown | Programa para rapida sinterizacdo de restauracoes unitarias de 90 min
IPS e.max ZirCAD sem o uso do IPS e.max ZirCAD Colouring Liquids
2 IPS e.max ZirCAD bridge | Programa para rapida sinterizacao de restauragdes unitérias e de pontes 2 h 45 min
de IPS e.max ZirCAD sem o uso do IPS e.max ZirCAD Colouring Liquids
3 IPS e.max ZirCAD Liquid | Programa para rapida sinterizacao de restauragdes unitérias e de pontes 3h 30 min
de IPS e.max ZirCAD com o uso do IPS e.max ZirCAD Colouring Liquids
4 IPS e.max ZirCAD Programa para sinterizacao de restauracdes unitarias e de pontes com os .
) 2 Y . . 7 h 20 min
Sintramat parametros convencionais do Sintramat da Ivoclar Vivadent
5 ZrO; Speed Programa para a rapida sinterizacdo de materiais de ZrO, .
. 4 h 20 min
de outros fabricantes
6 ZrO, Convencional Programa para a convencional sinterizacao de materiais de ZrO, .
. 7 h 20 min
de outros fabricantes.
7 Regeneration firing Programa para a regeneracao de estruturas de IPS e.max ZirCAD 60 min
apds excessivos ajustes por desgaste
8-20 Programas individuais
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Informacdo importante

Os tempos individuais de pré-secagem dos objetos de ZrO, devem
ser observados. Eles dependem do tamanho da restau-

racao e da temperatura de pré-secagem. Para informacoes

mais detalhadas, favor consultar as instrucoes de uso do

respectivo material.

32













lvoclar Vivadent — worldwide

Ivoclar Vivadent AG
Bendererstrasse 2
FL-9494 Schaan
Liechtenstein

Tel. +423 235 35 35

Fax +423 235 33 60
www.ivoclarvivadent.com

Ivoclar Vivadent Pty. Ltd.

1 -5 Overseas Drive

P.0. Box 367

Noble Park, Vic. 3174
Australia

Tel. +61 3 979 595 99

Fax +61 3 979 596 45
www.ivoclarvivadent.com.au

Ivoclar Vivadent Ltda.
Alameda Caiapds, 723
Centro Empresarial Tamboré
CEP 06460-110 Barueri — SP
Brazil

Tel. +55 11 2424 7400

Fax +55 11 3466 0840
www.ivoclarvivadent.com.br

Ivoclar Vivadent Inc.

2785 Skymark Avenue, Unit 1
Mississauga

Ontario L4W 4Y3

Canada

Tel. +1 905 238 5700

Fax +1 905 238 5711
www.ivoclarvivadent.com

Ivoclar Vivadent Marketing Ltd.

Rm 603 Kuen Yang
International Business Plaza
No. 798 Zhao Jia Bang Road
Shanghai 200030

China

Tel. +86 21 5456 0776

Fax +86 21 6445 1561
www.ivoclarvivadent.com

Ivoclar Vivadent Marketing Ltd.

Calle 134 No. 7-B-83, Of. 520
Bogota

Colombia

Tel. +57 1 627 33 99

Fax +57 1633 16 63
www.ivoclarvivadent.com

Versao: 1

Ivoclar Vivadent SAS
B.P.118

F-74410 Saint-Jorioz
France

Tel. +33 450 88 64 00
Fax +33 450 68 91 52
www.ivoclarvivadent.fr

Ivoclar Vivadent GmbH
Dr. Adolf-Schneider-Str. 2
D-73479 Ellwangen, Jagst
Germany

Tel. +49 (0) 79 61 / 8 89-0
Fax +49 (0) 7961/ 63 26
www.ivoclarvivadent.de

Ivoclar Vivadent Marketing
(India) Pvt. Ltd.

503/504 Raheja Plaza

15 B Shah Industrial Estate
Veera Desai Road, Andheri (West)
Mumbai, 400 053

India

Tel. +91 (22) 2673 0302

Fax +91 (22) 2673 0301
www.ivoclar-vivadent.in

Ivoclar Vivadent s.r.l.

Via Isonzo 67/69

40033 Casalecchio di Reno (BO)
Italy

Tel. +39 051 611 35 55

Fax +39 051 611 35 65
www.ivoclarvivadent.it

Ivoclar Vivadent K.K.
1-28-24-4F Hongo
Bunkyo-ku

Tokyo 113-0033

Japan

Tel. +81 3 6903 3535
Fax +81 3 5844 3657
www.ivoclarvivadent.jp

Ivoclar Vivadent Ltd.
12F W-Tower, 1303-37
Seocho-dong, Seocho-gu,
Seoul 137-855

Republic of Korea

Tel. +82 (2) 536 0714

Fax +82 (2) 596 0155
www.ivoclarvivadent.co.kr

Data da elaboracao destas Instrucdes Operacionais: 11/2011
Validas a partir do Software Versdao V1.2

Este aparelho foi desenvolvido somente para uso dental. Montagem e operacao devem ser conduzidas
de acordo com estas Instruces Operacionais. O fabricante ndo é responsavel pelos danos causados por
outros usos ou por manipulacdo incorreta. Além disto, o usuério esta obrigado a comprovar, antes do
uso e sob sua responsabilidade, se o aparelho é compativel com a utilizacdo desejada, principalmente
quando esta utilizacdo nao esta indicada nestas Instrucoes. Descricoes e dados nao constituem nenhum

tipo de garantia.

Printed in Austria

© Ivoclar Vivadent AG, Schaan/Liechtenstein

630465/1111/p

Ivoclar Vivadent S.A. de C.V.
Av. Insurgentes Sur No. 863,
Piso 14, Col. Napoles

03810 México, D.F.

México

Tel. +52 (55) 50 62 10 00

Fax +52 (55) 50 62 10 29
www.ivoclarvivadent.com.mx

Ivoclar Vivadent Ltd.

12 Omega St, Albany

PO Box 5243 Wellesley St
Auckland, New Zealand
Tel. +64 9 914 9999

Fax +64 9 814 9990
www.ivoclarvivadent.co.nz

Ivoclar Vivadent Polska Sp. z 0.0.
Al. Jana Pawla I 78

00-175 Warszawa

Poland

Tel. +48 22 635 54 96

Fax +48 22 635 54 69
www.ivoclarvivadent.pl

Ivoclar Vivadent Marketing Ltd.
Derbenevskaja Nabereshnaya 11, Geb. W
115114 Moscow

Russia

Tel. +7 495913 66 19

Fax +7 495 913 66 15
www.ivoclarvivadent.ru

Ivoclar Vivadent Marketing Ltd.
Qlaya Main St.

Siricon Building No.14, 2" Floor
Office No. 204

P.0. Box 300146

Riyadh 11372

Saudi Arabia

Tel. +966 1 293 83 45

Fax +966 1293 83 44
www.ivoclarvivadent.com

Ivoclar Vivadent Pte. Ltd.
171 Chin Swee Road
#02-01 San Centre
Singapore 169877

Tel. +65 6535 6775

Fax +65 6535 4991
www.ivoclarvivadent.com

Ivoclar Vivadent S.L.U.
¢/ Emilio Mufioz N° 15
Entrada ¢/ Albarracin
E-28037 Madrid

Spain

Tel. + 34 91 375 78 20
Fax + 34 91 37578 38
www.ivoclarvivadent.es

Ivoclar Vivadent AB
Dalvégen 14

S$-169 56 Solna

Sweden

Tel. +46 (0) 8 514 93 930
Fax +46 (0) 8 514 93 940
www.ivoclarvivadent.se

Ivoclar Vivadent Liaison Office
: Tesvikiye Mahallesi

Sakayik Sokak

Nisantas' Plaza No:38/2

Kat:5 Daire:24

34021 Sisli — Istanbul

Turkey

Tel. +90 212 343 08 02

Fax +90 212 343 08 42
www.ivoclarvivadent.com

Ivoclar Vivadent Limited
Ground Floor Compass Building
Feldspar Close

Warrens Business Park

Enderby

Leicester LE19 4SE

United Kingdom

Tel. +44 116 284 78 80

Fax +44 116 284 78 81
www.ivoclarvivadent.co.uk

Ivoclar Vivadent, Inc.
175 Pineview Drive
Ambherst, N.Y. 14228
USA

Tel. +1 800 533 6825
Fax +1 716 691 2285
www.ivoclarvivadent.us

ivoclar °.
vivadent:

technical



